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Аннотация. Рабочие элементы барабана с изогнутыми штифтами, 

рекомендованные в статье для очистки хлопка от мелких примесей, позволили 

получить результаты теоретических исследований влияния законов движения 

на технологическое сопротивление. В данном случае рабочая масса очистителя 

решается с помощью динамики машинного агрегата, основанной на 

оптимальных значениях параметров системы, полученных на основе склеивания 

графов связей. 
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Теперь перемещение ворсовых барабанов очистителя хлопка от мелких 

загрязнений осуществляется с помощью асинхронных электрических 

проводников и ленточных передач. В этом случае законы устойчивого движения 

ворсового барабана представлены на рисунке 1 в эскизной схеме по системе 

агрегатов машины с учетом диссипативных свойств ременной передачи 

бикрлика и технологической стойкости хлопка. [1,2]       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-рис Динамическая модель агрегата очистительной машины. 

 Математическая модель агрегата моторно-сцепной машины  

ЭЮ С ҚБ 
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Мю Мтқ±δМтқ 
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Использовал уравнения Лагранжа 2-го порядка. При этом асинхронные 

электромеханические характеристики статического электрического поля 

оказываются равны нулю, а коэффициенты рассеяния и диссипативные 

коэффициенты-нулю. [3,4]: 
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Здесь: 𝑀ю , 𝑀𝐻 , 𝑀𝑘 - асинхронность - это опорный момент на валу 

электропроводки, его номинальные и критические значения равны; 𝑆 , 𝑆𝑘 - 

коэффициент скольжения электрического проводника и его критическое 

значение; 𝜑̇𝐻  𝜑̇0 - угловые скорости в номинальном и идеальном режимах 

работы проводящего ротора; 𝑟 , 𝑟𝑢 - активные и индуктивные резисторы при 

коротком замыкании. 

 Система дифференциальных уравнений, представляющих расход агрегата 

очистительной машины [5,6,7] 

𝐽ю𝜑̈ю = 𝑀ю − 𝑏(𝜑̇ю − 𝑈юб ∗ 𝜑̇б) − с(𝜑ю − 𝑈юб ∗ 𝜑б); 

𝐽б𝜑̈б = 𝑈юб[𝑏(𝜑̇ю − 𝑈юб ∗ 𝜑̇б) + с(𝜑ю −𝑈юб ∗ 𝜑б) − (𝑀0 + 𝑀1𝑠𝑖𝑛𝜔𝑡

± 𝛿𝑀0) ………… . . ] 

Значения начальных параметров основных параметров [8,9] асинхронного 

электрического проводника N=2.2кВт, n=45об/мин fc=50 Гц  𝜑𝑐=0.86;  ω0=157c-1 

η=0.835  

𝜔n=98.91c-1; SN=0.054; S1
к=0.193; п=2;  

nқ=440 об/мин Uюқ=1.0; Jю=0.028 мм2;  

Ϧқ=0.192мм2; C=(300÷400)Нм/рад;  

б=(2.4÷2.8) Нмc/рад; Мтқ=24.5+1.5 𝑠𝑖𝑛𝜔𝑡  ±δ𝑀тқ  

 Основываясь на численном решении, гарнитура для крепления свайного 

барабана и ее первый электропривод, который был подведен к шахте, привели к 

изменению значений угловых скоростей и крутящих моментов в шахте. 

 

 

 

 

 

 

 

(2) 

(1) 



 

87 

 

INTERNATIONAL CONFERENCE OF SCIENCE & TECHNOLOGY 

 

а)      б) 

2-рис Рассмотрены закономерности изменения угловых скоростей и 

крутящих моментов свайного барабана вентильного свайного гарнитура. 

а=МТҚ=(28.57+1.6 Sкωt±0.22) Nм                     б= МТҚ=(40+2,6 Sкωt±0,41)Nм 

Согласно расчету по полученным закономерностям, предохранительный 

клапан и ворсовая гарнитура хлопкоочистителя от мелких загрязнений 

вибрируют с определенными частотами и амплитудами вокруг угловых 

скоростей и средних значений моментов отклонения, эта частота в значительной 

степени соответствует частоте изменения технологического сопротивления, 

исходящего от очищенного хлопка, которое является равно количеству строк в 

[10,11] из полученных результатов видно, что случайный организующий эффект 

также изменяет закономерности характера. Успех в работе, то есть момент 

технологического сопротивления Мтзх угловые скорости, соответственно, с 

увеличением значений 𝜑̇ю  𝜑̇қ  взаимное пространственное перемещение 

резиновой вутульки изменяется в соответствии с коэффициентом бикирлика на 

основе полученных закономерностей были построены графики взаимосвязи 

параметров, в том числе 

 

1,3 – на валу привода; 2,4 – гарнитура с кольями. 

1,2 − ∆𝜑̇ = 𝑓(𝑀ТҚ); 3, 4 − ∆𝑀 = 𝑓(𝑀ТҚ) 
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3-рисунке Приводной вал и коленчатая гарнитура имеют гарфики, 

связывающие угловые скорости и колебания крутящих моментов с 

технологическим сопротивлением. 

Встроенные графики при анализе связей, технологической стойкости хлопка 

МТҚ к ценностям с 12 N/м до 45 N/м при увеличении величины виброизоляции 

ворсовой гарнитуры повышается уровень виброизоляции с 1.72 C-1 до 4.5C-1 

увеличение нелинейной связи и  Δ 𝜑̇ю  затем значения задаются с помощью с  

1.37 C-1 до 3.52 C-1  увеличивается по нелинейному закону. В этом случае 

необходимо следить за угловой скоростью свайного гарнитура, которая 

практически равна угловой скорости вала (2.1÷2.4) C-1 вокруг него будет 

меньше, основная причина чего будет заключаться в том, что из-за 

диссипативности в резиновой вутульке поглощается определенная энергия. 

[12.13.14] покрытие вибраций от крутящего момента в проводящем валу, 

соответственно  с 0.63N/м до 1.5 N/м увеличение, ΔМқ стоимость  с 1.1N/м до 

2.45N/м  увеличивается. Таким образом, вибрация ворсовой гарнитуры в момент 

погружения будет выше, поскольку сопротивление будет воздействовать на 

ворсовую гарнитуру непосредственно из хлопка. Необходимо настоять Δ 𝜑̇қ 

слишком большое значение может привести к повреждению волокон за счет 

увеличения силы импульса, что основано на результатах экспериментальных 

исследований. Δ𝜑̇қ ≤ (2.2 ± 2.4) C-1 технологическая стойкость для обеспечения 

того, чтобы он находился в диапазоне Мтқ≤ (35±38) N/м желательно иметь при 

себе. 

Вывод. Рекомендуется конструкция со шнековым барабаном с изогнутым 

ворсом из резины для очистки хлопка от мелких загрязнений. Определены 

закономерности перемещения и загрузки ворсового барабана и универсала на 

основе динамической укладки узла машины, содержащего юридический 

механизм ворсового барабана. Рекомендуемые значения параметров ворсовой 

гарнитуры и резиновой втулки определяются на основе плана. 
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