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Одним из важнейших механических элементов линейной части конвейера 

является роликоопора. Конструкция роликоопор во многом определяет 

производительность конвейера, величины и характер нагрузок на ленту и ролики. 

[1,2,3] 

Роликоопоры должны быть достаточно прочными, долговечными, с возможно 

малой массой и создавать небольшое сопротивление движению ленты. Надѐжность 

конвейерного става определяется надѐжностью роликоопор, так как они являются 

наименее надѐжными элементами конвейера и обновляются за время его 

эксплуатации от двух до четырѐх - пяти раз. [4-9] 

По назначению роликоопоры подразделяют на следующие виды линейные - 

предназначенные только для поддержания ленты по всей длине става конвейера, и 

специальные, которые, выполняют ряд других функций: центрирующие, 

амортизирующие, очистные, контрольные, переходные. По числу роликов в 

роликоопоре различают одно роликовые (для плоских лент) и двух-, трех- и много 

роликовые (для желобчатых лент) (рис.1). По способу крепления роликоопоры к 

ставу их подразделяют на жестко устанавливаемые (рис. 2,а.) и подвесные (рис. 

2,б), которые по способу соединения между собой осей роликов в роликоопору 

подразделяют на жесткие, шарнирные и с гибкой осью [10-15]. 

В ленточных конвейерах для горной промышленности в основном применяют 

трехроликовые опоры с роликами одинаковой длины и углом наклона боковых 

роликов 30 и 35°. В последнее время на зарубежных мощных ленточных 

конвейерах можно встретить роликоопоры с укороченным средним роликом. 

Имеется также опыт использования роликоопор с вынесенным вперед по ходу 

движения ленты средним роликом, целесообразность чего считается недостаточно 

обоснованной [5.6.7.8]. 
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Рис.1 Классификация поддерживающих линейных роликоопор по числу 

роликов: а - одно роликовые; б - двух роликовые; д - трѐх роликовые;    в-

четырехроликовая  г -пяти роликовые.  

Обычно все ролики в системе этих опор имеют одинаковую длину, а угол 

наклона боковых роликов γ выбирают из ряда: 10; 15; 20; 25; 30; 35; 45; 60°. Для 

холостой ветви в двойной опоре ролики устанавливаются под углом 10–15
о
 [16-20]. 

Основой выбора шага роликоопор является условие соблюдения заданного 

провеса груженой ленты в середине пролета между ними, а также ограничения, 

которые связаны с несущей способностью подшипников и допускаемым 

выполаживанием ленты, зависящим от еѐ упругих свойств и насыпной плотности 

транспортируемого груза. [21-26]. 

При транспортировании угля, для лент шириной 0,8 - 1,6 м, шаг установки 

роликоопор составляет 1,0-1,4 м. 

Рис.2 Примеры крепления роликоопор к ставу: а - жѐстко установленная 

роликоопора; б - шарнирная - подвесная рооликоопора [9.10.11.12.13.20.19]. 

Согласно работе, для горизонтальных конвейеров длиной до 250 - 300 м, на 

груженой ветви ленты, по мере приближения к приводному барабану (в зоне 

больших натяжений) шаг установки роликоопор можно увеличивать до 2,0 - 2,2 м. 

Исследования, проведенные в этом направлении, показали целесообразность 

осуществления этого мероприятия ступенчато по участкам длиной 20 м. 

Переменный шаг опор, равный в начале конвейера 1 м и увеличивающийся на 

каждом последующем участке на 0,1 м, позволяет сократить число 
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поддерживающих роликов для горизонтального конвейера длиной 250 м на 

30 %, а его стоимость на 10 %. Изменяющий шаг роликоопор, способствует 

улучшению прилегания ленты к роликам, повышает их взаимное сцепление и 

уменьшает поперечную жесткость желоба ленты, снижая тем самым стремление 

ленты к поперечному смещению. Благодаря повышенной устойчивости движения 

ленты устраняется необходимость использования [26-34]. 
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